Capatect Schraubdibel ST Carbon
K
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Capatect Schraubdibel ST Carbon K ist zur oberflachenblindigen Setzung

in allen gangigen Dammstoffen fir Warmedamm-Verbundsysteme deren ‘

Dammstoffdicken mind. 6 cm bis max. 28 cm betragen. CAPATECT

Produktbeschreibung

Beschreibung / Werkstoff | Der Schraubdiibel ST Carbon K besteht aus zwei Teilen: Dem Dubelschaft mit Dlbelteller
aus Kunststoff und der vormontierten Kunststoffschraube. Der Dubelteller kann wahlweise
auf der Dammstoffoberflache biindig oder auch versenkt montiert werden.

Um den Dubel optimal oberflachenblindig zu versetzen, empfehlen wir die Verwendung vom
Profi Montage Tool fir Schraubdibel S1

Bei versenkter Montage wird im ersten Arbeitsgang die Dubeltellervertiefung im Dammstoff
mit dem Capatect Rondellen-Fraskopf ausgenommen. Nach der Dibelmontage wird diese
Offnung (Abdeckung des Diibeltellers) mit einer Rondelle aus artgleichem Dammstoff
verschlossen.

Farbtone Dunkelgrau

Technische Daten ® Europaisch technische Zulassung CT ST Carbon K: ETA-21/0293
® Nutzungskategorie gemal ETA: A, B, C,D, E

® Tellerdurchmesser: 60 mm

® Dibelschaftdurchmesser: 8 mm

® Verankerungstiefe: A - D: >30 mm, E: > 50 mm

® Werkstoff vom Dubelteller: Polyethylen

® Werkstoff vom Dulbelschaft: Polyethylen.

® Werkstoff vom Spreizelement: glasfaserverstarktes Polyamid.
® Warmedurchgangskoeffizent: < 0,000 W/K

® Tragfahigkeit des Dubeltellers: 1,5 mm

m Tellersteifigkeit: 0,7 kKN/mm

B Schraubenantrieb: spezieller 5 Stern-TORX

® Unterkopfgeometrie: 5 cm.

Lagerung Trocken, vor Feuchtigkeit geschutzt.
Verpackung / Gebindegrofien Artikelnummern und Duibellangen entnehmen Sie bitte aus der aktuellen Produktlibersicht.

Verarbeitung

Verarbeitung Fir die statische relevante Befestigung der Capatect Warmedamm-Verbundsysteme in dafir
geeignete Untergriinde, deren Standsicherheitsnachweis eine Befestigung mit ETZ und
ONORM gepriiften Diibel verlangt. Die Montage der Diibel erfolgt durch das ausgetrocknete
Kleberbett. Die Dubelldnge ist so zu wahlen, dass eine Verankerungstiefe von mind. 30 mm
im massiven Wandbaustoff bzw. mind. 50 mm bei Wandbildnern aus Porenbeton (ohne
Berlicksichtigung eventueller Altputzschichten oder sonstige nicht tragender
Zwischenschichten) gegeben ist.
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Verarbeitungsbedingungen

Verbrauch

Besondere Hinweise

Mit der Bohrmaschine sind die Diibelldcher (8 mm Durchmesser) rechtwinkelig in das
tragende Bauteil einzubringen (Bohrlochtiefe im massiven Wandbaustoff > 40 mm bzw. 60
mm bei Porenbeton). Bohrldcher vom Bohrmehl befreien und die Diibel in das Bohrloch
soweit eindriicken , bis der Diibelteller am Dammstoff anliegt.

Oberflachenbiindige Montage:

Dubelschraube mit marktublichem Schraubgerat und Profi Montage Tool fur Schraubdibel
S1 eindrehen, sodass die Anschlagscheibe vom Montage Tool biindig auf der
Dammestoffoberflache anliegt. Die feste Verankerung der Diibel im Untergrund ist zu
kontrollieren.

Versenkte Montage:

Mit einem marktiblichen Schraubgerat und dem Capatect Rondellen-Fraskopf wird die
Dubeltellervertiefung im Bereich Bohrloch ausgefrast. Anschliefend wird der Dibel soweit
eingedriickt, bis der Dlbelteller am ausgefrasten Dammstoff anliegt. Die Diibelschraube mit
dem Montage Bit fiir Capatect Schraubdiibel S1 eindrehen. Capatect Rondelle (PS,
Dalmatiner oder MW) flachenbuindig einsetzen — fertig.

Hinweise:
Die Rondelle muss streng im Bohrloch sitzen. Auf keinen Fall diirfen lockere Rondellen mit
PU-Schaum bzw. mit Dammplattenkleber eingeklebt werden.

Zu tief sitzende Rondellen missen wieder herausgenommen werden. Die Vertiefungen
durfen nicht mit Spachtelmasse aufgefiillt werden. Sollte der Dubel im Untergrund keine
ausreichende Verankerung finden, hat der Diibel keine Funktion! Gegebenenfalls muss die
Dubellange angepasst werden.

Sollte ein Diibel wegen der Untergrundbeschaffenheit nicht richtig festsitzen, ist er zu
entfernen und ersatzweise ein neuer Diibel in angemessenem Abstand zu setzen.
Bestehende Bedenken beziiglich der Untergrundfestigkeit, miissen im Zweifelsfall
entsprechende Nachweise durch Diibelauszugsversuche vor Ort vorgenommen werden.

Ist der Wiederstand beim Einstecken des Diibels zu groB3, ist entweder der Bohrer abgenutzt
oder das Bohrloch nicht ausreichend vom Bohrstaub gereinigt worden. Es ist entweder ein
neuer Bohrer zu verwenden oder das Bohrmehl muss sauber entfernt werden. In gelochte
Baustoffe und Porenbeton darf nicht im Schlagbohrgang gebohrt werden. Hierfir empfehlen
wir die Verwendung von Capatect High-Speed Bohrer.

Sind lediglich durch die sonstigen WDVS-Verarbeitungen (Kleben, Armieren, Putzen)
begrenzt.

Ist abhangig von der Einstufung (Klassifizierung) des Warmedammstoffs gemaR ONORM B
6400. Die Hohe des Objekts und die Lage haben Einfluss auf die erforderliche Diibelanzahl.
Dies gilt insbesonders fiir die Randzone, da hier bedeutende Windsogkrafte auftreten
kénnen. Siehe auch Verarbeitungsanleitung der Qualitadtsgruppe WDVS. Die Mindestanzahl
der Dubel betragt 6 Stiick pro m?, die Hochstzahl 12 Stiick pro m2.

Sowohl bei oberflachenbiindiger als auch versenkter Dibelmontage kann es aus folgenden
Griinden zu Dibeltellerabzeichnungen kommen:
®m \Warmeausleitung Uber die Dubelbohrlécher im Dammstoff

®m Unterschiedliche Armierungsschichtdicken Uber dem Dubelteller bzw. Uber der
Dammstoffrondelle

Bei oberflachenbiindiger Dibelmontage kann es auf Grund unterschiedlichen
Spannungsverhalten im armierten Unterputz (Dubelteller/Dammstoff) zu Rissebildung im
Bereich Dibelteller kommen.

Beanstandungen aus oben genannten Griinden kdnnen nicht anerkannt werden.

Dieses Merkblatt berat unverbindlich ohne Gewahriibernahme. Die angefiihrten
Verarbeitungshinweise sind den jeweiligen Gegebenheiten anzupassen. Der Verarbeiter ist
verpflichtet die Eignung und Anwednungsmdglichkeiten durch Eigenversuche zu priifen, um
Fehlschlage zu vermeiden, fiir die wir keine Haftung Gbernehmen.
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Erganzungsprodukte / | Profi Montage Tool fiir CT Schraubdiibel S1
Systemkomponenten | Spezialwerkzeug zur oberflichenbiindigen Montage von
Capatect Schraubdibel S1 in Capatect Dammplatten (PS-,
Dalmatiner-, Dalmatiner Premium-, MF- und MW-Fassaden-
Dammplatten).

Montage Bit fiir CT Schraubdiibel S1
Setzbit zur oberflachigen bzw. versenkten Montage von
Capatect Schraubdibel S1 in CT Dammplatten.

Capatect Rondellen-Fraskopf

Zur Herstellung von Ausnehmungen fiir Capatect Dalmatiner,
PS- und MF-Rondellen zur versenkten Diibelmontage

& 60 mm.

Capatect Dalmatiner-Rondelle
Dalmatiner-Duibelkappe fir die versenkte Montage von Capatect
WDVS-Diibel @ 60 mm.

Capatect Polystyrol-Rondelle
Polystyrol-Diibelkappe fiir die versenkte Montage von Capatect
WDVS-Diibel @ 60 mm.

Capatect Mineralfaser-Rondelle
Mineralfaser-Dubelkappe fiir die versenkte Montage von
Capatect WDVS-Diibel @ 60 mm.

Capatect High-Speed Bohrer

Spezialbohrer mit aggressiver Schneidausbildung, fir die
schnelle, trimmerfreie Erstellung von Bohrléchern ohne Schlag
in Lochbaustoffen.

Lange: 260 mm

Lange: 350 mm

Lange: 400 mm

Technische Information: Capatect Schraubdiibel ST Carbon K, Stand: 10 / 2021

Diese technische Information ist auf Basis des neuesten Stands der Technik und unserer Erfahrungen zusammengestellt worden. Im Hinblick auf die Vielfalt der Untergriinde und Objektbedingungen werden
wir durch den Inhalt unserer technischen Information nicht verpflichtet. Sie entbindet den Kaufer / Anwender also nicht davon, unsere Werkstoffe in eigener Verantwortung auf ihre Eignung fiir den
vorgesehenen Verwendungszweck unter den jeweiligen Objektbedingungen fach- und handwerksgerecht zu priifen. Bei Erscheinen einer Neuauflage / neuen PDF-Version verliert diese Druckschrift ihre
Gliltigkeit.

Technische Beratung
Alle in der Praxis vorkommenden Untergriinde und deren anstrichtechnische Behandlung kénnen in dieser Druckschrift nicht abgehandelt werden.
In schwierigen Fallen beraten Sie unsere Fachberater detailliert und objektbezogen.
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